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Rep DESIGNATION M atiére QTE
] Support EN AW 2017 1
2 Clapetinférieur CW 602L (Laiton) 1
2 3 Anheau élastique 1
2 4 Cylindre EN AW 2017 1
5 Piston EN AW 2017 1
— - - - 6 Clapetsupérieur CW 602L (Laiton] 1
7 Tenon piston %30 Cr 13 (Inox) 1
: : 5 i e 4 j 8 Ecrou Hm M8 ]
! ‘ : 5 9 Ecrou H M8 1
A _E,,I A29) - BUPE AAT TN N 10 Chape X30 Cr 13 (Inox) 1
ECHELLE 1:2 o 25 VAR 11 Axe de manoeuvre X30 Cr 13 (Inox) ]
em | 12 Tenon corps %30 Cr 13 (Inox) 1
0 e 13 M anette 1
. @ ! 14 Boule [PF21)Bakelile :
| DE l 16 Rondelle i 8 ]
: 16 Ressort cylindrique 1
! ? y, % 17 Goutte liquide 1
| | 18 Vis CHC M5 30 4
19 couvercle PC [Plexyglass..) 1
' 20 axe chape tenon X30 Cr 13 [Inox) 2
i E 21 Joint 9:2.6 1
22 Joint 37:3.5 1
: 0 23 corps EN AW 2017 ]
24 annhequ elastique 5 4
E 5 . Tol. Dim.: ‘ - ENSEMBLE:
a s i | B
\  DETAILB 3 L gy __Foﬁmpe mqnuelle ¢ e
i ECHELLE 2 : 1 i . %ses:lnateur: :Fanﬁdg.m DESI3 NATION: : -
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Ensemble : Pompe manuelle

NOMENCLATURE

Piéce : Corps

DES PHASES

Matiére : EN AW-2017 (aluminium)

Nombre : 1 piéces [ éléve

Phase DESIGNATION

MACHINE

CROQUIS

10 SCIAGE

- Débiter les bruts :

Scie alternative

FRAISAGE CN
- Ebauche finition contournage extérieur
20 - Ebauche + finition poche intérieure
- Pointage + Pergage
- Alésage centrage

Fraiseuse a
commande
Assistée

30 FRAISAGE CN

- Ebauche + finition poche intérieure

Fraiseuse a
commande
Assistée

40 e Fraiseuse a
. commande

- Réaliser I'alésage accighde
50 CONTROLE Métrologie

CONTRAT DE PHASE
PHASE N° 20
2  l:_;é.sié;mr_'r_:m :. Fmisa_ger

* machine-outil; ¢.U. vertical

ot}

DESIGNATION DES OPERATIONS

opération 1 : surfacer 1en finifion

_Opération 2 : Contoumer

‘¢Opération 3 :ébauche poche

Opératfion 4 :ébauche contoumage

Opérafion § ;centrer

Opération &1 percer

: Percer cléser @14

Ensemble: Pompe manvele

~ Pidce:corps
- Matiére: Aw 2017

Programme: H.......u.

e

",
o~

=i

Dote ;0§ /0372008

BUREAU
DES
METHODES

@120,00

OUTILS

frui&e c:urburre @40.'Z=4.
raf. "apb" D5P03SS, plaquettes
nuance aliagesléger

Fraise & rainurer P18 en ARS.

I=2

Fraisa @ rainurer @18 en A.RS.

=2

Fraise & rainurer @18 en AR 3.

:132
Foret & pointer Hss @8

‘Foretcoupe acier, H53,
série courte @7.5

vV N

‘170 1400 005 280 1

100 (2800 gpo2 160 @ 2

20 1000 0.15
; immfir

24 000 ‘02

fz_"u’f a

mfran - erfmn MM Ar mmfan  mm :

025

—

(2

—
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CONTRAT DE PHASE :#@wwmumwm
PHASE N° 30 ciooms

NO M: ~ Programme:H.......

_Matiére: AW 2017

pésdgnation: Fraisage

Machine-outil : €.U. vertical %
7 . 120,00

k‘%\

N .
o | TG | a

41,00

o

DESIGNATION DES OPERATIONS . OUTILS

-Opémtbh 1 :75UI'fCVICElJ'J1 e'n-ﬁniiidn . frq !se d plgque“e
- cartbure
4 dent @ 40

Opération 2: contourner bossage ' Fraise rayonnée

© Dofe ! 05§ /03/2008

BUREAU
DES

METHODES

170 1400 005

280

VN Ve

Smfmn o rfmon o far g frn M

1

© machine-outil; ¢ U. vertical

CONTRAT DE PHASE

PHASE N° 40

: m-:lﬁérE:AWQOH'
- NOM:

 pésgnation: Fraisage

45,00

Ensemble: Pompe manvele

Pidce:coms

Programme: M.

Dote : 05 /0872008 E_jﬁ

BUREAU
DES o
METHODES |

' DESIGNATION DES OPERATIONS

opérafion 1 :confoumer

@s3 W7

ol

Frake @18

V : N-‘_ fzri"va' e "7n

mfmn rfmn rrlmfar.mm.fmn g

C 170 1400 005 - 280 1 T
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COUPE G-G

COUPE I

Echelle: 1,5:1

COUPE J-J

Tolérances génércles 2768-mK

Tolérances générales d' ES 6.3

IViatiére: EN AW-RO01T

'SUPPORT
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Ensemble : Pompe manuelle
NOMENCLATURE [ S0 suomor
Matiére : EN AW-2017
DES PHASES
Nombre : 1 piéces / éléve
Phase DESIGNATION MACHINE CROQUIS
10 SCIAGE

- Débiter les bruts : @ 70 Ig 54

Scie alternative

20 TOURNAGE CN
Tour a
Sous phase A commande
- Ebaucher profil extérieur numérique
- Finir profil extérieur. Inflovation
mécanique
Sous phase B
- Ebauche + finition profil exterieur Tour 3
- Pointage + Pergage profil intérieur commande
- Ebauche + finition profil intérieur. numérique
- Réaliser 1¢ gorge Innovation
- Réaliser 2¢me gorge mécanique
- Fileter M55 pas 1.5
30 FRAISAGE CA Fraiseuse

- Réaliser les 4 évidements

assistée Realmeca

40 FRAISAGE CN

- Réaliser le moyeu rectangulaire

Fraiseuse CN
ALCERA GAMBIN

AJUSTAGE
- Tarauder G3/8

50

Poste de montage

60 CONTROLE

Métrologie

Ensemble : Pompe manuelle

CONTRAT DE PHA‘SE'V piice - support___
PHASE 20  Matibre : ENAW-2017

Série : 1 piéces ! éléve

~ Désignation : TOURNAGE Nom i Terminale M.PV.M.! :

Machine outil : TOUR A COMMANDE NUMERIQUE Date : Mai 2008

 SOUSPHASEA

P
S
G“b’
= T8
b9
¥ b o
oP z
o
e
r &
OPERATIONS | OUTILS DE COUPE e LN, : £ b
Rk | it L ; minin © wirin mmAcn mm
201 : Ebaucher profil extérieur  T1D1; Outild charioter dresser 150 0,25

d'extéiieur PCLN L

202 : Finir le profil extérieur : ey ; '
O = 646 Cl2 = 066 C13 = 25 CH4=30 Cl=35 ~ |© U0 OUfl SEONOUSY | s e
ci6=5 C7=5 e ] b
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J Ememble”: Pompe manuelle

CONTRAT DE PHASE
PHASE 20

Piece &.lppurt

‘}Hanere Ennmuﬁ

j Sene 1p|eces!eleue

~ Désignation : TOURNAGE
: Machme outll TOUR;&COMMA
SOUS PHASE B on

NDENUMERIQUE R NSl SN

Cfe

Cf

N

F iV//V

OP z
4 (£ A AN

' “"H/////4€

@CA 1
@ CHRe
PCR

fetell 1) G

{104
@D Cf4
BCF10

GCR

Cf12

OPERATIONS

203 ; Ebaucher finir profil extérieur
Cf1 = 50 Cf2 = @66

204 : Pointer profil intérieur
205 : Perger profil intérieur
206 : Ebaucher profil intérieur

207 : Finir profil intérieur
Cf4=@55 Cf5=10 Cf6=@46 Cf7=15
Cf8=@25 Cf9=26

208 : Usiner gorge ép. 2.5 mm
| CfB=10 Cf10=258

209 : Usiner gorge ép. 1mm
Cf11=@27 Cf12=21

210 Filetage intérieur M55 *1.5

OUTILS DE COUPE

_  T1 D1; Outzlachanoter dresser
d'extéreur PCLNL
T2 D2: Foret a pointer 120° d=38
T3 D3 Foret HSS d=16

‘T4 D4 = Outil a chatioter dresser
dintérieur C-S12M-CTFP 11

- T6 D5 : Qutil de gorge intérieur
T MAX -154 81-16-3 100

6 D6 : Outil de gorge intérieur
T MAX -164.91-16-3 260

T7 D7.: Outil & fileter intérieur
P21-8GRA-00325-10

|»

Num Termmala M P M I

Date Ma|2DDB

Vo
- mdmin !

150

180

N

tr/min . mmiour. mm

4000

| 550
1200

500

N a

10,25
02
t0,2
025
0,1
;0.05
;0.05

17 |
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D'ASSEMBLAGE

GRAPHE

POMPE MANUELLE

Ensemble :

Production : 1 Ensemble

D'ASSEMBLAGE

GRAPHE

POMPE MANUELLE

Ensemble :

Production: 24 / an

Etabli par: F €

pour 5 eléves Etabli par : F C )
(S”e1
Ensemble

24423 (Axe + circlips)

Ged)

24423 (Axe + circlips)

Massette

MMHETa H@DF;?%EHFH

Pate & joint+ 4 vis 21

Interprétation
Sel 2 doit étre libre dans le Se
Se2 Position du tenon réglable Attention au filetage
5e3
Se4 Les écrous maintiennent le clapet
S5eb Prévoir quelques ajustages d la lime
Se7 Utiliser une massette
ensemble Pate a joint
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